
ДОДАТОК 3.B 

(інформативний) 

Приклади імпінджерів і барботерів із фріттованого скла 

 

 

 

а) Портативний імпінджер б) Імпінджер Грінберга-Сміта 

Рис. 3.В.1 — Приклад імпінджера (від 1–2 м3/ год, що еквівалентно 17-33 л/хв) 

 

  

 

Рисунок 3.В.2 — Приклади барботерів із фріттованого скла (0,06 / 0,18 м3/год, що 

еквівалентно 1–3 л/хв) 

Примітка. Для досягнення високої ефективності абсорбції рекомендовано рівномірно 

розподіляти потік газу в абсорбційному розчині та максимально збільшити час контакту газу 

з рідиною. Абсорбційний розчин не повинен переноситися потоком газу до наступного 

абсорберу. На практиці в абсорбері над розчином має бути достатньо вільного простору, щоб 

уникнути перенесення розчину. Також у цьому вільному просторі руйнується будь-яка піна, 

яка може утворитися, коли газ буде проходити через рідину з утворенням бульбашок. 


